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Ϩ ࡟ࡵࡌࡣ

枠組壁工法は1974ᖺに国ෆで࢜ープン໬され୍

ϩ ヨ㦂᪉ἲ

㸯 材ᩱ 

県ෆでఆ᥇された長級㸲㹫のスギ୸ኴで、ᮎ口

බ⛠ᚄ 30੉、36cmおよび 40cmのものをそれࡒれ

15本、15本および 12本の計 42本ㄪ㐩し౪試材と

した。また、それࡒれのᚄ級にࡁࡘὶ㏻㐣程で୍⯡

的に᱁௜けされるＡ材、Ｂ材およびＣ材の品質ࣛ

ンクが඲て含まれるようにㄪ㐩した。 

㸰 ୸ኴのᇶᮏㄪᰝ 

୸ኴのእᙧ的なᅉᏊとして、඲ての୸ኴにࡘい

て、ᮎ口ᚄ、元口ᚄ、材長、⣽り、ᮎ口断面におけ

⯡໬された工法となった。以後、国ෆのఫᏯ╔工ᩘ

が඲య的に減少ഴྥにある中においても、枠組壁

工法によるఫᏯ╔工ᩘは╔実にቑ加を⥆けてࡁて

いる。㏆ᖺの国ෆの枠組壁工法による╔工ᩘは、඲

ఫᏯ╔工ᩘの 12㸣程度で᥎⛣している。枠組壁工

法に用いられる㒊材（以下、ࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材）は、

⌧≧では໭⡿から㍺ධされた SPF 製材が୺యと

なっているが、2015 ᖺの枠組壁工法構造用製材ཬ

び枠組壁工法構造用たて⥅ࡂ材の日本農林つ᱁

（以下、ࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材の JAS）の኱ᖜなᨵṇに

より、スギ等の国⏘材の新たなᶞ✀༊ศがタᐃさ

れたࡇとࡸ、㏆ᖺの SPF 製材౯᱁の高㦐から、国

⏘材ࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材のᬑཬ࡬の機㐠が高まって

いる。୍ ᪉、໭㝣には国⏘材ࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材の生

⏘ᣐ点がなࡃ、県ෆ㟂せ⪅はឡ▱県ࡸ⚟ᓥ県な࡝

㐲᪉の工ሙよりධᡭしている⌧≧である。㍺㏦ࢥ

ストの低減ࡸᆅ元⏘材฼用࡬の㛵心から、県⏘ス

ギを฼用したࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材の生⏘・ᬑཬをᚅ

ᮃするኌも上がっている。ࡇのࡇとから、௒後生⏘

㔞のቑ加がண᝿される県⏘スギ኱ᚄ材の౑㏵の୍

ー材も有ຠな㑅ᢥ⫥とし࢛ࣇ࢖ࣂーࢶ、としてࡘ

て考えられる。そࡇで、県⏘スギ኱ᚄ材からࢶーࣂ

用いられる寸法型式ࡃー材として᭱もよ࢛ࣇ࢖

204 材（断面寸法 38mm×89mm）を製材試験して、

ー材の࢛ࣇ࢖ࣂーࢶ JAS につᐃされた┠ど等級༊

ศによる品質ホ౯を行った。 

るᖺ㍯ᩘ、೫心、ᡥ平率を ᐃした。また、⣲材の

日本農林つ᱁（以下、⣲材の JAS）につᐃする኱の

⣲材（୸ኴのᚄ30੉以上に㐺用）のつ᱁に基࡙ࡁ、

⠇、曲がり、木口๭れཪはᘬࡁᢤけ、┠まわり、⭉

れ、⹸㣗いཪは✵Ὕ、࡬び下りを ᐃし、基準に基

⣲材の等級（品質の高い㡰に、㸯等～㸲等）をࡁ࡙

ホ౯した。 

３ 製材 

ᅗ㸫㸯のような基本木取りで、⢒ᤂࡁ断面寸法

45mm×105mmとして᥇材ྍ能なࡔけ製材した。製材

ᡭ㡰は、୸ኴの୧ഃから 45mmཌのᯈ材を࢖ࢶンࣂ

ンࢯࢻーでྍ能なࡔけษ断していࡁ、中ิのᖜ

105mmのタࢥ࢖材を得た。ḟにᯈ材はギࣕンࢯࢢー

で 105mmᖜにษ断、タࢥ࢖材はᖏ㗬で 45mmཌにษ

断するࡇとで、⢒ᤂࡁ断面寸法に௙上げた。なお、

୸ኴに㗬ลをධれる఩⨨は୸ኴᙧ≧に応ࡌ、༠力

製材所ࣞ࣌࢜ータのุ断によってỴᐃした。 

４ 乾燥࣭௙ୖげ 

⢒ᤂࡁした材は人工乾燥（中温乾燥）して、204

材(乾燥材�のつᐃ断面寸法38mm×89mmにࣔࣝࢲー

௙上げした。 

㸳 204材の品質評価 

ー材の࢛ࣇ࢖ࣂーࢶ JAS につᐃする⏥✀枠組材

のつ᱁に基࡙ࡁ、௙上げた඲ての 204 材にࡘいて

Ḟ点ㄪᰝを行い、┠ど等級༊ศした。ලయ的なホ౯

㡯┠は、以下の㏻りである。 

 ⠇ཪは✰、⭉れ、ኚⰍ、୸㌟、๭れ（㈏㏻๭れ、

その௚の๭れ）、㏫┠ࡰれ、ẟ⩚立ち、┠違い、┠

㞳れ、はなⴠち、ローࣝ㊧ཬびかࢇな↝け、ࢳップ

ーク、๐りṧし、曲がり、཯りཪ࣐ࣇ࢖ࢼ、ーク࣐

はࡌࡡれ、⧄⥔㉮行のഴᩳ 

 上グ各㡯┠にࡘいて、基準に基࡙ࡁ、品質の高い

㡰に特級、㸯級、㸰級、３級、等級እと᱁௜けし、

᭱も低い等級をもって、その204材の等級とした。 

Ϫ ⤖ᯝࡧࡼ࠾⪃ᐹ

㸯 ୸ኴの品質評価 

౪試୸ኴ 42本の୺なㅖ元を表㸫㸯に♧す。࡯と

ったが、බ⛠ᚄࡔの୸ኴが㸰␒⋢以㝆࡝ࢇ 40੉で

は、㸯␒⋢も見られた。ᮎ口ᚄの実 ್は、බ⛠ᚄ
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・⠇ཪは✰: ⠇ཪは✰（JASのとおり）

・཯り: ཯り（JASのとおり）

・๭れ: ๭れ（㈏㏻๭れ、その௚の๭れ）

・୸㌟等: ୸㌟、はなⴠち、๐りṧし

・その௚: ⭉れ、ኚⰍ、㏫┠ࡰれ、ẟ⩚立ち、

┠違い、┠㞳れ、ローࣝ㊧ཬびかࢇな

↝け、ࢳップ࣐ーク、࣐ࣇ࢖ࢼーク、

曲がり、ࡌࡡれ、⧄⥔㉮行のഴᩳ 

３ ୸ኴ品質࡜┠ど➼⣭༊ศ 

 ᅗ㸫３に、Ａ材～Ｃ材の୸ኴࣛンクࡈとに、୸ኴ

㸯本から得られた 204 材の平均製材本ᩘを┠ど等

級ูに㞟計した。Ａ材では┠ど等級の上఩（特級～

㸰級）が༨める๭合が௚のࣛンクより኱ࡁいഴྥ

であった。ࡇのࡇとから、品質の高いＡ材୸ኴから

は、品質の高い 204 材を多ࡃ᥇材しࡸすいࡇとが

♧၀された。しかしながら、ࣛ ンクの低いＣ材で

あっても、୸ኴ㸯本ᙜたりの平均製材本ᩘの総ᩘ

はＡ材、Ｂ材と኱ࡁな差は↓ࡃ、┠ど等級㸰級以上

を㸴๭程度は᥇材ྍ能であるࡇとを考えれࡤ、༑

ศ฼用౯್があると考えられる。 

４ ┠ど➼⣭のỴᐃᅉᏊ 

 204材の┠ど等級が下఩（３級、等級እ）に᱁௜

けされた 227 యにࡘいて、その等級のỴᐃᅉᏊと

なったホ౯㡯┠（各ࠎの材で᭱も等級が低かった

ホ౯㡯┠）を㞟計し、その๭合をᅗ㸫㸲に♧す。㞟

計の㝿は、ࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材の JAS につᐃされた

ホ౯㡯┠（ϩ㸫㸳ཧ↷）を下グのように㞟約した。 

30੉では 31.2੉～�4.4੉、බ⛠ᚄ 36੉では 36.6

੉～40.6੉、බ⛠ᚄ 40੉では、40�5੉～44.8੉

の⠊ᅖであり、⤖ᯝ的にᮎ口ᚄ 30੉～45੉の⠊ᅖ

をࡰ࡯⥙⨶したᙧとなる。௒回 ᐃしたእᙧ的ᅉ

ᏊとＡ材～Ｃ材の品質ࣛンクの㛵ಀから᥎ する

と、ࣛ ンク௜けには⠇が᭱も㔜どされ、さらに⠇が

少なࡃても、曲がりࡸ⣽りが㢧ⴭであれࡇࡤれも

考៖されているようである。୸ኴの品質ࣛンクと

⣲材の JAS による等級とを対比すると、Ｃ材に᱁

௜けされたものの࡯と࡝ࢇが⣲材の JAS でも比較

的低఩な３等に᱁௜けされ、୍ᐃの整合性が見ら

れた。୍ ᪉で、Ａ材に᱁௜けされたಶయの中には、

⣲材の JASでは下఩の等級（３等、㸲等）に᱁௜け

されたものが見られ、ࡇれらは、⣲材の JAS の基

準において┠まわりもしࡃは⠇のᅉᏊによって等

級を下げていた。୸ኴの品質ࣛンクと⣲材のJASに

よる等級では、㔜どされるᅉᏊࡸ同ࡌᅉᏊでもホ

౯基準に差␗があり、୧⪅に኱ࡁな差が生ࡌるሙ

合があるࡇとがศかった。 

㸰 204材の┠ど➼⣭༊ศ 

౪試୸ኴ計 42本から᭱⤊的に得られた 204材は

計 668 యであった。୸ኴ総య✚に対する製品Ṍ␃

りは 41.5㸣であった。なお、製材の㐣程で、୸ኴ

のእ⦕௜㏆で㗬ลがかからࡎ୸ኴの୸㌟がⴭしࡃ

ṧᏑした材は、ࡇࡇでは㝖እしている。↓ㄽ、その

ような材でも、ᮎ口ഃの୸㌟㒊ศをษ㝖したり、小

๭な࡝௚の材✀に㌿᥮するな࡝、ά用のవᆅは༑

ศにある。 

計 668 యの 204 材にࡘいて、ࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材

の JAS に基࡙ࡃ⏥✀枠組材の┠ど等級༊ศ⤖ᯝを

ᅗ㸫㸰に♧す。特級: 99య（14��㸣）、㸯級: 48య

（7�2㸣）、㸰級: 294య（44.0㸣）、３級: 138య

（20�7㸣）、等級እ: 89య（13.�㸣）であった。᭱

多の㸰級と᭱小の㸯級の間で஋㞳が኱ࡁいが、ࡇ

れはࢶー࢛ࣇ࢖ࣂー材の JAS でのホ౯㡯┠「⠇ཪ

は✰」において、より㔜どされる「✰」のᐃ⩏が㸯

級以上と㸰級以下で␗なるためで、その⤖ᯝ、基準

がཝ᱁となる㸯級࡬の᱁௜けᩘが減ったものと考

えられる。実㝿の枠組壁工法のᘓ⠏≀には、⏥✀枠

組材の㸰級以上がᣦᐃされるሙ合が多いが、඲య

の 66�0㸣がࡇれを満たした。また、スギの 204 材

はスタッࢻと࿧ࡤれる⦪枠材としての用㏵が᝿ᐃ

されるが、国ᅵ஺㏻┬࿌♧第 1540ྕのつᐃによれ

、れに౑用ྍ能でࡇ枠組材の３級以上で✀⏥ࡤ

86.7㸣がࡇれを満足したࡇとになる。 

ỴᐃᅉᏊとして᭱も多かったのは⠇ཪは✰で༙

ᩘ以上を༨めた。⠇はⱝ㱋期にᙧᡂされた材に多

ෆ㒊にᇙもれた⠇を考៖した製材は୙ྍ能で、ࡃ

あり、また比較的断面が小さい 204 材では┦対的

に⠇の影響が強ࡃ⌧れたと考えられる。ỴᐃᅉᏊ

としてḟに多かったのは཯りで３๭を༨めた。୸

ኴによっては኱ࡁなᡂ長応力を⵳✚しており、製

材時に኱ࡃࡁ཯る材がᩓ見された。๭れ、୸㌟等、

その௚がỴᐃᅉᏊとなったのはᩘ㸣で少なかった。 

ϫ ௒ᚋのㄢ㢟

本ሗ࿌では、204材の品質ホ౯として┠ど等級を

対㇟としたが、ࡇれに加えてᘓ⠏㒊材としてồめ

られる強度的性能にࡘいても᳨ドしていࡃᚲせが

ある。また、኱ᚄ材฼用をᛕ頭に⨨けࡤ、㸯本の୸

ኴから多ᩘの 204 材が生⏘されるࡇとから、୸ኴ

断面᪉ྥの品質ศᕸにࡘいて、┠ど等級、強度的性

能の୧面から᫂らかにしていࡃᚲせがある。 
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ᘬ用ᩥ⊩ 

（බ♫）日本木材加工技術༠会（2020）木材工業 

Vol.75, No.11: p.449-454 

204 材 

ޮস径

ᅗ̿㸯 ᇶᮏᮌྲྀࡾᅗ（ᮎཱྀ径 40੉のሙྜ） 

ϧϱέ
⾲̿㸯 ౪ヨ୸ኴのㅖඖ 

ો材-AS 番ۆ 末口径 材長元口径 りˠ１ࡋ 末口 ย心ˠ̐ Ἱฑིˠ̑ 節͹個数 曲がり矢高 目まわりˠ̒

等級（cm） （cm） （cm） （％）（cm） 年輪数 （mm） （％）
30

（mm）
A 1 31.5̐番ۆҐ߳ 35.3 417.5 0.9 44 17 10.032 15

30
0.0

A 1 32.3̐番ۆҐ߳ 35.3 414.5 0.7 45 15 30.074 16
30 A

0.0
2 33.2̐番ۆҐ߳ 37.1 417.5 0.9 44 7 10.033 19

30
0.0

A 2 33.3̐番ۆҐ߳ 38.1 414.6 1.2 45 22 30.015 20
30

0.0
A 2 33.8̐番ۆҐ߳ 42.3 411.9 2.1 49 26 00.109 30

30
0.0

B 3 31.7̐番ۆҐ߳ 35.5 411.8 0.9 777 200.059 17
30

3.1
B 3 32.2̐番ۆҐ߳ 36.4 410.9 1.0 53 13 40.031 35

30 B
3.5

3 33.2̐番ۆҐ߳ 38.9 409.4 1.4 42 11 150.076 20 0.0
30 B 2 33.2̐番ۆҐ߳ 36.7 416.1 0.8 62 21 80.107 21
30

0.0
B 3 33.4̐番ۆҐ߳ 38.7 421.5 1.3 45 7 130.110 20

30
3.5

C 3 31.2̐番ۆҐ߳ 35.2 409.5 1.0 44 7 180.063 19 0.0
30 C 2 32.2̐番ۆҐ߳ 36.2 409.1 1.0 64 36 10.117 23
30

0.0
C 3 33.6̐番ۆҐ߳ 37.4 410.0 0.9 47 9 100.038 9

30
0.0

C 3 34.2̐番ۆҐ߳ 40.6 409.2 1.6 42 15 90.057 22
30

3.3
C 3 34.4̐番ۆҐ߳ 39.3 409.8 1.2 846 16 170.119 0.0

36 A 3 36.6̐番ۆҐ߳ 40.2 414.9 0.9 74 18 90.008 15
36 A

4.1
2 37.8̐番ۆҐ߳ 44.9 418.6 1.7 62 17 00.094 25

36
0.0

A 1 37.9̐番ۆҐ߳ 42.5 414.2 1.1 66 5 00.081 13
36 A

5.0
2 38.0̐番ۆҐ߳ 43.4 415.0 1.3 48 32 00.049 18

36
15.8

A 2 38.1̐番ۆҐ߳ 43.1 420.9 1.2 40 10 20.078 18
36

0.0
A 2 38.6̐番ۆҐ߳ 43.8 415.8 1.3 53 6 00.026 21

36 A
11.6

1 39.2̐番ۆҐ߳ 44.2 409.8 1.2 64 8 00.105 10
36 A

0.0
1 40.6̐番ۆҐ߳ 45.0 413.2 1.1 60 34 10.060 9 0.0

36 B 3 37.8̐番ۆҐ߳ 41.5 403.7 0.9 59 22 8 70.026 8.4
36 B 2 38.3̐番ۆҐ߳ 43.5 418.4 1.2 60 13 10.104 15
36 C

17.7
3 37.7̐番ۆҐ߳ 42.3 412.8 1.1 538 28 160.053

36
3.5

C 3 38.2̐番ۆҐ߳ 42.9 416.2 1.1 64 25 140.028 17 0.0
36 C 3 38.6̐番ۆҐ߳ 43.6 427.5 1.2 44 29 200.083 20 0.0
36 C 3 39.1̐番ۆҐ߳ 46.7 435.5 1.7 50 18 320.074 39 0.0
36 C 3 39.4̐番ۆҐ߳ 46.8 422.2 1.8 67 8 130.021 39 0.0
40 A 1 40.5̐番ۆҐ߳ 44.6 412.1 1.0 570 1 70.015 0.0
40 A 1 40.8̐番ۆҐ߳ 43.6 410.1 0.7 49 16 50.046 16
40

0.0
A 4 40.9̐番ۆҐ߳ 50.0 413.5 2.2 48 6 00.046 20

40
32.2

A 3 41.6̐番ۆҐ߳ 46.9 416.8 1.3 63 13 17 210.038 0.0
40 A 1 41.8̐番ۆҐ߳ 45.1 409.0 0.8 72 33 00.031 14
40

0.0
A 3 44.1̐番ۆҐ߳ 48.3 414.0 1.0 71 15 160.007 12

40
0.0

B 3 42.3̐番ۆҐ߳ 45.6 411.5 0.8 544 30.035 19
40 B

0.0
3 43.0̐番ۆҐ߳ 47.2 415.2 1.0 88 13 50.061 23

40
28.1

B 3 44.8̐番ۆҐ߳ 50.1 413.7 1.3 83 23 170.121 53 7.6
40 C 2 １番 41.8 53.9 439.1 2.8 44 10 00.045 32
40

18.5
C 3 42.6̐番ۆҐ߳ 48.9 447.6 1.4 97 0 10 770.061 8.2

40 C 3 １番 43.2 56.1 419.1 3.1 71 22 20.045 57 0.0

ˠ１: （元口径ʷ末口径）/長͠×100、ˠ̐: 末口இ໚Νବԃͳཱིݡͱͪ時͹長径ͳ୻径͹ި఼ͳ丸太͹ਹͳ͹ړ཯
ˠ̑: 末口Ͷ͕͜Ζ（長径ʷ୻径）/長径、ˠ̒: 木口໚Ͷ͕͜Ζ年輪ͶԌͮͪ割れ長͠͹木口बҕ長ͶଲͤΖ割߻
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